HighEfficient
Cleaning System

Hochdruckreinigungsanlage fiir Mischer

Fordermenge 100 I/min.
Wasserdruck 100 bar
Pumpenleistung 2 x11 kW
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Stetter HighEfficient Cleaning System
Effiziente Sauberkeit fuir jeden Mischer

Steigert die Produktivitdt und Zuverlassigkeit der Mischanlage:
die automatische Hochdruckreinigungsanlage von Stetter.

Aufgabe

Eine konstant hohe Frischbetonqualitat sorgt flr zufriedene Kunden und ist die Grundlage fir den wirtschaftlichen Erfolg einer Mischanlage. Je besser
die Produktionshedingungen desto einfacher und zuverldssiger lasst sich Qualitatsbeton herstellen. Besonderes Augenmerk legen die Anlagenfihrer
daher auf eine regelmaBige sorgféltige Wartung und Reinigung des Mischers. Die manuelle Reinigung ist fiir den zustdndigen Mitarbeiter eine korperli-
che Belastung und bindet ihn fir langere Zeit. Diesem Personalaufwand stehen auf Grund des Stillstands der Anlage keine Umsatze gegeniiber. Haufig
wird daher auch auf einige der sinnvollen Zwischenreinigungen wahrend des Arbeitstags verzichtet.

Losung

Die automatische Hochdruckreinigungsanlage HighEfficient Cleaning System von Stetter reinigt den Mischer jeder Mischanlage innerhalb von 20 Minu-
ten (Vollreinigung) griindlich und wassersparend. Im Vergleich zur manuellen Reinigung sinkt der Personalaufwand deutlich, der Stillstand der Anlage
wird verkirzt und die Mitarbeiter zeitlich und korperlich entlastet. Mit der konstant hohen Reinigungsqualitét wird dariiber hinaus vorzeitigem VerschleiB
durch unzureichende Reinigung wirksam vorgebeugt und die Funktionsfahigkeit der Anlage sichergestellt. RegelmaBige Zwischenreinigungen (Zeitdau-
er: 10 min.) vermeiden Anbackungen, gewahrleisten ein konstant gutes Mischergebnis und reduzieren den Aufwand flir die Mischerreinigung am Ende
des Arbeitstages. Das HighEfficient Cleaning System von Stetter: mehr Wirtschaftlichkeit und Sicherheit fiir jede Mischanlage.

Doppelwellenmischer nach der automatischen Reinigung mit dem Stetter
HighEfficient Cleaning System

Mischerreinigung automatisch manuell

Stetter HighEfficient Cleaning System Spritzlanze / Hochdruckreiniger
Zeitaufwand 20 min. (Vollreinigung) ca. 45 min.
(Stillstand des Mischers)
davon Personalaufwand ca. 3 min. ca. 45 min.
Reinigungsergebnis sehr gut unterschiedlich
Arbeitssicherheit sehr hoch eingeschrénkt



Stetter HighEfficient Cleaning System
Die Hochdruckreinigungsanlage fur Mischer

Technologie
Die Komponenten des HighEfficient Cleaning Systems von Stetter:

B 4 bis 5 Reinigungskapfe im Mischer
B Hochdruckpumpenaggregat
M Steuerung

Reinigungskopfe

Je nach GroBe des Mischers verfligt das HighEfficient Cleaning System von Stetter (iber 4 oder 5
Reinigungskopfe, die in der Mischerabdeckung in einem festgelegten Raster angeordnet sind. Die
3D-Reinigungskapfe kommen wahrend der Reinigung nacheinander zum Einsatz. Dadurch steht je-
dem Reinigungskopf mit seinen zwei Vollstrahldlisen die volle Leistung des Doppelpumpenaggregats
zur Verfligung. Mit der Kombination aus hohem Wasserdruck (100 bar) und groBer Wassermenge
(100 I/min) werden auch hartnéckige Frischbeton- und Zementreste entfernt und so ein auBerordent-
lich gutes Reinigungsergebnis erzielt. Eine Anpassung des Spritzbereichs an die Mischergeometrie
ist moglich, um zum Beispiel den Wassereintrag in den Zementauslass zu verhindern. Zusatzlich

zur Rotation des Reinigungskopfs dreht sich auch das Kopfende mit den zwei Vollstrahldiisen

und gewahrleistet so eine optimale kugelformige Oberfldchenabdeckung.

Hochdruckpumpenaggregat

Das Hochdruckpumpenaggregat ist als Doppelpumpensystem ausgeflihrt und verfiigt tiber eine Leistung von 2 x 11 kW. Jedes Pumpenaggregat ist
mit einem Druckwéachter ausgestattet, um ein Anlaufen des Aggregats ohne Wasser auszuschlieBen (Trockenlaufschutz). Im Betrieb liefert das System
eine konstante Wassermenge von 100 I/min mit einem Wasserdruck von 100 bar. Das Hochdruckpumpenaggregat verflgt iber separate Coax-Ven-
tile flr jeden Reinigungskopf und (ber einen zusétzlichen Abgang, an dem eine Handlanze flir manuelle Reinigungsarbeiten angeschlossen ist. Die
Zuleitung zu den Pumpenaggregaten ist mit einem Schmutzfilter und mit einem manuellen 3-Wege-Ventil zur Entwésserung der Leitung ausgestattet
(Frostschutz).

Leistungsstark und effizient: das Hochdruckpumpenaggregat Sauber: Reinigungskopfe im Einsatz
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SIEMENS

steuerung Stetter Mischerreinigung %
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tem einfach und intuitiv bedienen. Uber das groBformatige Touchscreen-Display wird das =
gewlnschte Reinigungsprogramm (Vollreinigung oder Zwischenreinigung) ausgewahlt .
und gestartet. Dauer und Intensitét der Reinigung kénnen den Anforderungen der Misch- O'I
anlage entsprechend angepasst werden. Das Display informiert auBerdem grafisch Gber : @ .7

die einzelnen Phasen der Mischerreinigung und erlaubt den schnellen Abruf von Anlagen-

daten und gewahliten Einstellungen und die Anderung ausgewahliter Parameter. Die In- ]— I—| I— I_‘
tegration der Reinigungssteuerung in bestehende Mischanlagensteuerungen von Stetter . ] B B B |

oder anderen Anbietern ist ebenso mdglich wie die Ausflihrung als autarke Steuerung.

Vorteile

I mehr produktive Betriebszeit durch kiirzere Reinigungszeiten B mehr Umweltschutz durch reduzierten Wasserverbrauch

B mehr Sauberkeit im Mischer fiir hohere Betonqualitat I hohe Flexibilitat: bei Bedarf erweiterbar auf Kiibelbahn und
und weniger Verschlei Mischerauslauftrichter

I besseres Reinigungsergebnis bei geringerem Zeitaufwand m nachristbar fur Mischer aller Hersteller (auch unabhéngig

M griindliche Zwischenreinigung in kiirzester Zeit von Mischanlage und Steuerung)

M mehr Arbeitssicherheit und Bedienkomfort I einfache Integration in bestehende Steuerungssysteme

Antrieb = Doppelpumpenaggregat ¥ 100 bar Wasserdruck
M 2 x 11 kW Antriebsleistung I Wasserversorgung der Reinigungskopfe
B 2 x50 I/min. Pumpleistung (100 I/min. Fordermenge) uber separate Ventile

Reinigungstechnik M 4 oder 5 Reinigungskopfe mit je 2 Vollstrahldlisen M Spritzbereich der Reinigungskopfe variabel:
I jeder Reinigungskopf angetrieben iiber separaten wahlweise 240°oder 270°

Getriebemotor mit 14 U/min.

Programmarten I automatische Vollreinigung I automatische Zwischenreinigung
(20 min.; ab Werk voreingestellt, veranderbar) (10 min.; ab Werk voreingestellt, veranderbar)
= manuelle Reinigung (Spritzlanzenbetrieb)

Weitere Ausstattung M Wasserzuleitung zum Doppelpumpenaggregat M Handlanze fiir ergdnzende manuelle Reinigungen
mit Ventilen zur Entwésserung (Frostschutz) I automatisches Nachfetten der Mischwellen-
M Druckluftanschluss fir die Frostentleerung dichtungen nach der Reinigung (Option)

Mischanlagen von Stetter. Fiir Zuverldssigkeit und Effizienz in der Betonherstellung.

SCHWI “G SCHWING GmbH Stetter GmbH
HeerstraBe 9-27 - 44653 Herne, Deutschland Dr.-Karl-Lenz-StraBe - 87700 Memmingen, Deutschland
st Fon +49 23 25 - 987-0 - Fax +49 23 25 - 72922 Fon +49 83 31 - 78-0 - Fax +49 83 31 - 78 275
etter www.schwing-stetter.com - info@schwing.de www.schwing-stetter.com - info@stetter.de

Technische und maBliche Anderungen vorbehalten. Abbildungen unverbindlich. Der genaue Serien- und Lieferumfang und die technischen Daten sind dem Angebot zu entnehmen.

10311942



